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LAMPIRAN

Lampiran 1 Lembar Audit Binning Picking

A —

Lampiran 2 Input Data Audit pada Excel
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Lampiran 3 PDT / Barcode

Lampiran 4 Bin Card
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Lampiran 8 Surat Pernyataan Magang PT. United Tractors

o

>

SURAT PERNYATAAN
NAMA s AULKEAL Aol Ansad
NO.INDUK SISWA  :_\aus\o\dy
ALAMAT RUMAH : 30 Ouou Qoanyand GA. WdW) kev (unund Dan\ong
TINGKAT / KELAS :_OU /cemesies 7
PROGRAM BELAJAR : _MaQond
PERIODE PKUPSG  :_0% Qw\whiX Q] /4  Ho Oesemipex 071

Kami siswa (i) / mahasiswa (i) PKL/PSG/MAGANG N“‘mk\u‘m‘.\“\" ............................

akan mematubhi tata tertib yang berlaku di PT. UNITED TRACTORS Tbk. sebagai berikut :

3 P

10.

Akan masuk praktek kerja sesuai jam kerja perusahaan yaitu sebagai berikut:

Non Operasional :  Senin - Kamis, dan Sabtu :07.30-17.30 WITA
Jum'at :07.30- 18.00 WITA
Operasional : Senin - Kamis, dan Sabtu :06.30-17.30 WITA
Jum'at :06.30-17.30 WITA

Setiap masuk dan pulang praktek kerja harus absensi dengan menggunakan alat absen yang telah disediakan,
bila selama menjalankan praktek kerja mengalami keterlambatan sampai tiga kali (3x) berturut-turut tanpa
keterangan yang jelas, maka program praktek kerja dinyatakan BATAL.

Bila berhalangan hadir karena suatu hal, misalnya: sakit, ada kegiatan sekolah atau kuliah, akan membuat surat
izin yang diketahui oleh Orang Tua/Wali atau Pembimbing sekolah. Bila berhalangan hadir tiga kali (3x)
berturut-turut tanpa keterangan dan tanpa izin Pembimbing maka program praktek kerja dinyatakan BATAL.

Akan menyerahkan agenda harian setelah waktu kerja selesai, untuk diperiksakan kepada :
* Service/Part/Administration Department Head/Pengguna (Pembimbing 1)
* Training Centre Head/Pengguna (Pembimbing 1)

Akan menyerahkan konsep karya tulis selama menjalani program praklek kerja untuk diperiksa oleh
pembimbing perusahaan setelah diperiksa terlebih dahulu oleh pembimbing sekolah, dan akan menyerahkan 2
(dua) lembar pas photo 3 x 4 berlatar belakang merah pakaian sekolah/kuliah dan berdasi.

Akan selalu menjaga Kesehatan dan Keselamatan Kerja dengan :

a. Melengkapi diri dengan pakaian kerja yang rapi, safety shoes, helmet & rompi pantul untuk Kejuruan Teknik.
b. Melengkapi diri dengan pakaian yang rapi dan sopan untuk Kejuruan Administrasi.

c. Mematuhi dan melaksanakan Protokol Kesehatan COVID-19.

Akan menyerahkan foto copy sertifikat Asuransi Kecelakaan dirinya kepada Perusahaan sebelum Praktek
Kerja dimulai.

Akan menyerahkan Surat Keterangan Sehat dan PCR dari Puskesmas / tenaga kesehatan (Fasilitas kesehatan)
setempat kepada Pihak Perusahaan Sebelum Praktek Kerja dimulai

Apabila terjadi kecelakaan saat Praktek Kerja maupun saat perjalanan pergi dan pulang Praktek Kerja, saya akan
menanggung semua biaya akibat kecelakaan serta mengurus klaim Asuransi Kecelakaan bersama dengan pihak
Sekolah.

Mendapatkan uang pengganti transportasi sesuai Kebijakan Perusahaan selama PRAKERIN/MAGANG di PT
UNITED TRACTORS Tbk.

Demikian surat pernyataan ini kami buat demi meningkatkan kualitas pendidikan agar kami menjadi tenaga siap pakai
yang mempunyai disiplin tinggi.

Tanjung Redeb, . X2.., SEMMIX 5557

Dibuat oleh, Disetujui oleh,

\
? ALLL
AMKEAL (o Aol ROgNECLS. R Y
Siswa (i) / Mahasiswa (i) Orang Tua/Wali Siswa (i) / Mahasiswa (i) Kep-SekIG\b{u Pembimbing
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