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LAMPIRAN 

 
1. Foto Data Selisih Sparepart Bulan Januari – Desember 2022 

 

 

 
NO 

DATA SELISIH SPAREPART VARIANCE DIFFRENT PRODE JANUARI - DESEMBER 2022  

 
Different 

 

 

TANGGAL 

 

 

NAMA BARANG 

JUMLAH 

QTY_Bincard QTY_Ellipse QTY_Fisik 

1 9-Jan-22 Pulley 300 400 300 100 

2 16-Jan-22 Front Universal Joint 18 24 18 6 

4 15-Feb-22 Master Lock Out Diameter 4MM 33 23 33 10 

5 19-Feb-22 Mounting Compound 21 22 21 1 

6 7-Mar-22 Paint Finishing 7 12 7 5 

7 17-Mar-22 Bolt Machine M6 263 236 263 27 

8 21-Mar-22 Lens Helmet, Welder's 29 19 29 10 

9 14-May-22 Element Filter 127 130 127 3 

10 19-May-22 Filter Element, Fluid 64 66 64 2 

11 17-Jun-22 Fuse Link , Open Element 82 85 82 3 

12 8-Jul-22 Neck Ring 1 2 1 1 

13 12-Jul-22 Packing Kit 15 14 15 1 

14 7-Sep-22 Wheel , Abrasive 25 35 25 10 

15 14-Sep-22 Fuse Link , Open Element 15 55 15 40 

16 24-Sep-22 Tape, Antiseizing 63 43 63 20 

17 31-Oct-22 Toggle Switch 16 15 16 1 

18 14-Nov-22 Priming Pump 3 2 3 1 

19 17-Nov-22 Belt, Vehicular Safety 5 2 5 3 

20 22-Nov-22 Cutting Edge G0825A2 10 7 10 3 

21 25-Nov-22 Radial Patch 160 TL 1 3 1 2 

22 6-Dec-22 Fuel Water 8 6 8 2 

23 20-Dec-22 Realy Assembly 45 0 45 45 

24 23-Dec-22 Filter Element, Intake Air 

Cleaner 

26 21 26 5 

25 24-Dec-22 Liquid Gasket 0 16 0 16 

26 26-Dec-22 Fuel Filter Element 7 6 7 1 

27 28-Dec-22 O - Ring HD 785 Improve Type - 

V 

41 31 41 10 

TOTAL 1225 1275 1225 328 

2. Total Item Data Yang Dikelola Bulan Januari 2022 – Desember 2022 

Bulan 

Total 

Sparepart 

yang 

diteliti 

Faktor Penyebab 

Jumlah 

Selisih 

Terlambat 

Posting 

issued 

Beda 

issued 

Fisik 

Beda 

issued 

Stock 

code 

Beda 

Issued 

Quantity 

Mr 

belum 

ada 

Wr 

Terlambat 

Posting 

Recived 

Terlambat 

Binning 

Lokasi  

Issued 

fisik 

tanpa 

dokumen 

Picking 

Slip 

Salah 

Hitung 

Januari 200 2 11 0 0 1 1 10 1 13 39 

Februari 150 1 21 0 1 0 0 4 0 10 37 

Maret 100 1 8 0 0 0 1 6 0 8 24 

April 200 1 15 0 0 0 1 8 0 6 31 

Mei 200 2 12 1 0 1 2 4 0 6 28 

Juni 150 1 16 0 0 1 0 3 0 4 25 

Juli 150 2 14 1 0 0 0 7 0 3 27 

Agustus 150 1 7 0 1 0 0 12 0 4 25 

September 200 1 6 0 0 1 1 4 0 12 25 

Oktober 250 1 15 1 0 0 2 5 0 4 28 

November 150 1 6 0 1 0 2 4 0 5 19 

Desember 200 2 8 0 0 1 0 3 1 5 20 

Jumlah 2100 16 139 3 3 5 10 70 2 80 328 
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3. Foto Gudang PT Pamapersada Nusantara site BRCG 

4.  Dokumetasi Prakerin 
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5. Sertifikat Kelompok Materi Pelatihan Dasar (KMPD) 
 

6. Id Card Prakerin 

 

7. Sounding Oli di Unit 

8. Surat Bebas Plagiasi 

 



67 

 

 

 

 

  

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

BIODATA PENULIS 

 

     



68 

 

 

 Muhammad Anggi Saputra adalah anak pertama dari Bapak 

Alm.Umar dan Ibu Sahirah yang lahir pada tanggal 10 Juni 

2002 di Luwu, Sulawesi Selatan. Pendidikan yang pernah di 

tempuh penulis bersekolah di TK Aisyiyah Bustanul Athfal, 

SDN 028 Sambaliung, SMPN 30 Berau, SMAN 12 Berau 

Jurusan Ilmu Pengetahuan Alam (IPA) dan Politeknik Sinar 

Mas Berau Coal dengan mengambil program studi Teknologi 

Rekayasa Logistik. Pada bulan Maret – Juni 2022 selama 3 bulan penulis 

melaksanakan Praktek Kerja Industri di Logistik PT. Berau Coal Site Lati dan 

dilanjutkan kegiatan magang yang dilaksanakan mulai dari Agustus 2023 – Januari 

2024 di PT. Pamapersada Nusantara Site BRCG di Gurimbang Berau, Magang 

dilaksanakan di divisi Supply Management. Dengan tekad dan semangat serta 

motivasi tinggi untuk terus belajar, penulis telah berhasil meyelesaikan pengerjaan 

skripsi yang berjudul “ Analisis Ketidaksesuaian Data Stock Taking (Actual) 

Dengan Data Stock On Hand (System) Sparepart Menggunakan Metode Failure 

Mode And Effect Analysis Di Warehouse PT Pamapersada Nusantara Site BRCG’’. 


