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ABSTRAK

Politeknik Sinar Mas Berau Coal Memiliki media Mesin Press Hidrolik
Manual Kapasitas 20 Ton sebagai sarana untuk pembelajaran. Mesin Press Hidrolik
yang ada di workshop Politeknik Sinar Mas Berau Coal telah mengalami kerusakan
sehingga tidak dapat beroperasi dan digunakan, oleh karena itu saya sebagai
mahasiswa D3 perawatan mesin berinisiatif untuk mengatasi permasalahan tersebut
dengan melakukan analisis troubleshooting pada mesin press hidrolik manual yang
bertujuan untuk mencari penyebab kerusakan pada alat sehingga alat tidak bisa
digunakan. Troubleshooting sendiri adalah bentuk pencarian dan penelusuran suatu
masalah yang diterapkan untuk dapat memperbaiki suatu produk yang tidak dapat
bekerja maupun digunakan karena telah terjadi suatu masalah pada produk tersebut.
Tujuan penelitian ini adalah untuk mengetahui cara troubleshooting mesin press
hidrolik, Mengetahui penyebab masalah yang terjadi pada mesin press hidrolik, dan
mengetahui perbaikan apa yang harus dilakukan pada mesin press hidrolik. Dari
penelitian yang dilakukan ini didapatkan kesimpulan bahwa masalah yang terjadi
di mesin press hidrolik manual kapasitas 20 ton adalah pompa hidrolik mesin lose
pressure, ram mesin press tidak dapat bergerak, dan terdapat rembesan oli yang
keluar melalui celah sambungan hose hidrolik. Kemudian kerusakan yang terjadi
pada mesin press hidrolik manual kapasitas 20 ton meliputi kerusakan seal o-ring
komponen pump rod pada pompa hidrolik, kerusakan seal hydraulic rod pada
komponen piston ram mesin press, dan kurangnya lapisan sealtape pada ulir
sambungan hose hidrolik. kemudian perbaikan yang dilakukan di mesin press
hidrolik manual kapasitas 20 ton meliputi penggantian seal o-ring pada pump rod
pompa hidrolik, penggantian seal hydraulic rod pada piston ram mesin press
hidrolik, dan memasang lapisan sealtape serta mengencangkan sambungan hose
hidrolik.

Kata Kunci : Mesin Press Hidrolik, Troubleshooting, Perbaikan
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ABSTRACT

Sinar Mas Berau Coal Polytechnic has a manual hydraulic press machine with
a capacity of 20 tons as a learning tool. The Hydraulic Press Machine in the Sinar
Mas Berau Coal Polytechnic workshop has been damaged so it cannot operate and
be used, therefore | as a D3 maintenance student took the initiative to overcome this
problem by conducting a troubleshooting analysis on the manual hydraulic press
machine which aims to find the cause of the damage. on the tool so that the tool
cannot be used. Troubleshooting itself is a form and search for a problem that is
applied to repair a product that cannot work or be used because a search problem
has occurred on the product. The purpose of this study was to find out how to
troubleshoot a hydraulic press machine, find out the problems that occur in a
hydraulic press machine, and find out what to do with a hydraulic press machine.
From this research, it can be concluded that the problems that occur in the manual
hydraulic press machine with a capacity of 20 tons are the hydraulic pump of the
lost pressure machine, the ram of the press machine cannot move, and there is oil
seepage that comes out through the hydraulic hose connection gap. Furthermore,
the damage that occurred to the manual hydraulic press machine with a capacity of
20 tons included damage to the o-ring seal of the pump rod component on the
hydraulic pump, damage to the hydraulic rod seal on the piston ram component of
the press machine, and a lack of sealtape coating on the hydraulic hose connection
thread. Furthermore, what was carried out on the manual hydraulic press machine
with a capacity of 20 tons included replacing the o-ring seal on the hydraulic pump
pump rod, replacing the hydraulic rod seal on the piston ram of the hydraulic press
machine, and installing the sealtape layer and hydraulic hose connections.

Keywords: Hydraulic Press Machine, Throubleshooting, Repair
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