OPTIMASI PARAMETER PERMESINAN PADA PROSES
SUISTAINABLE TURNING SUSPENSION SPRING EQUALIZER
TERHADAP KONSUMSI DAYA LISTRIK DAN GEOMETRI

TUGAS AKHIR

‘ ————
POLTEK
-~ SIMAS

WLy
s

Oleh:
Akbar Pratama
NIM. 22303028

PROGRAM DIPLOMA III
PERAWATAN MESIN
POLITEKNIK SINAR MAS BERAU COAL
2025



OPTIMASI PARAMETER PERMESINAN PADA PROSES
SUISTAINABLE TURNING SUSPENSION SPRING EQUALIZER
TERHADAP KONSUMSI DAYA LISTRIK DAN GEOMETRI

TUGAS AKHIR

Tugas Akhir ini dibuat untuk memenuhi salah satu syarat kelulusan program
diploma tiga Perawatan Mesin untuk mencapai gelar Ahli Madya Teknik
(A.Md.T.)

‘ .
POLTEK
SIMAS

\BERAU
e

Oleh:
Akbar Pratama
NIM. 22303028

PROGRAM DIPLOMA III
PERAWATAN MESIN
POLITEKNIK SINAR MAS BERAU COAL
2025



LEMBAR MOTO

”Allah tidak membebani seseorang melainkan sesuai dengan
kesanggupannya.”
(QS. Al-Baqarah: 286)

il



LEMBAR PERSETUJUAN

Tugas akhir dengan judul “OPTIMASI PARAMETER PERMESINAN
PADA PROSES SUISTAINABLE TURNING SUSPENSION SPRING
EQUALIZER TERHADAP KONSUMSI DAYA LISTRIK DAN
GEOMETRI” ini diajukan oleh:

Nama : Akbar Pratama
NIM 122303028

Telah selesai diperiksa dan dinyatakan selesai, serta dapat diajukan dalam
sidang pertanggung jawaban laporan tugas akhir.

Berau, 28 Juli 2025
Menyetujui,
Dosen Pembimbing

Mengetahui,
Ketua Program Studi
Perawatan Mesj

Ilmawan Suryapradaha, S.T., M.T.
NIDN. 1131039202



Tugas Akhir dengan judul:
OPTIMASI PARAMETER PERMESINAN PADA PROSES
SUISTAINABLE TURNING SUSPENSION SPRING EQUALIZER
TERHADAP KONSUMSI DAYA LISTRIK DAN GEOMETRI

Oleh:

Akbar Pratama
NIM. 22303028

Telah dipertahankan di hadapan Penguji Tugas Akhir Diploma III Program Studi
Perawatan Mesin Politeknik Sinar Mas Berau Coal dan diterima untuk memenuhi
syarat memperoleh gelar Ahli Madya Teknik (A.Md.T) pada:

Hari : Selasa
Tanggal : 12 Agustus 2025

Disetujui oleh Tim Penguji Tugas Akhir:
1. Arfan Halim, S.T., M.T., CMP. Pembimbing
2. Feri Putra Prakus Tidar, S.T., M.T Penguiji |

3. Renal Fajri, S.ST., M.T Penguji 11

Mengetahui,
Ketua Program Studi
Perawatan Megin

—

AV

llmawan Suganmd&& S.T. M.T.

NIDN. 1131039202

iv



PERNYATAAN ORISINALITAS

Saya yang bertanda tangan di bawah ini:

Nama : Akbar Pratama
NIM :22303028

Menyatakan dengan sesungguhnya bahwa Tugas Akhir yang berjudul
“OPTIMASI PARAMETER PERMESINAN PADA PROSES
SUISTAINABLE TURNING SUSPENSION SPRING EQUALIZER
TERHADAP KONSUMSI DAYA LISTRIK DAN GEOMETRI" adalah benar-
benar hasil karya sendiri, kecuali jika disebutkan sumbernya dan belum pernah
diajukan pada institusi manapun, serta bukan karya jiplakan/plagiat. Saya
bertanggung jawab atas keabsahan dan kebenaran isinya sesuai dengan sikap ilmiah
yang harus dijunjung tinggi.

Demikian pernyataan ini saya buat dengan sebenarnya, tanpa adanya
tekanan dan paksaan dari pihak manapun serta bersedia mendapat sanksi akademik
jika termyata di kemudian hari pernyataan ini tidak benar.

Berau, 13 Agustus 2025
Yang menyatakan,

.
!

Akbar Pratama
NIM. 22303028



ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk mengoptimalkan parameter permesinan pada
proses sustainable turning terhadap komponen suspension spring equalizer, dengan
fokus pada konsumsi daya listrik dan kualitas geometri hasil permesinan.
Eksperimen dilakukan menggunakan mesin /ine boring hidrolik dalam dua kondisi
berbeda, yaitu dengan dan tanpa cairan pendingin. Parameter pemesinan yang dikaji
meliputi kedalaman potong. Data konsumsi daya diperoleh melalui pengukuran
arus listrik menggunakan clamp meter dan dihitung menggunakan rumus daya
listrik tiga fasa. Evaluasi kualitas geometri dilakukan melalui pengukuran dimensi
dan toleransi produk. Hasil penelitian menunjukkan bahwa penggunaan pendingin
secara signifikan menurunkan konsumsi daya listrik sekaligus meningkatkan presisi
geometrik hasil pemesinan. Dengan demikian, pemilihan parameter permesinan
yang optimal dapat meningkatkan efisiensi energi dan kualitas produk secara
simultan.

Kata kunci: Geometri, Konsumsi Daya Listrik, Line Boring, Pendingin
Sustainable Turning
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ABSTRACT

This research aims to optimize machining parameters in the sustainable
turning process of suspension spring equalizer components, focusing on electrical
power consumption and geometric quality. The experiment was carried out using a
hydraulic line boring machine under two different conditions: with and without
coolant. The evaluated machining parameters include spindle speed, feed rate, and
depth of cut. Power consumption data was obtained through electric current
measurements using a clamp meter and calculated using a three-phase power
formula. Geometric quality was assessed by measuring product dimensions and
tolerance. The results showed that coolant usage significantly reduced power
consumption and improved geometric precision. Thus, selecting optimal machining
parameters can simultaneously enhance energy efficiency and product quality.

Keyword: geometry, power consumption, line boring, coolant, Sustainable turning
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