DAFTAR PUSTAKA

Brundtland, G. H. (1987). Our Common Future. Oxford: Oxford University Press.

Diesendorf, M. (2000). Social Responsibility And Sustainability: The Missing

Ingredients In Urban Development. Journal Of Environmental Policy And
Planning, 2(1), 43-55. Https://Doi.Org/Xxxxx

Fahrizal, F., Suprapto, E., . P., & . B. (2022). Optimasi Parameter Pemesinan Untuk
Minimasi Keausan Pahat Pada Pembubutan Baja Karbon Rendah. Jurnal
Pendidikan Teknik Mesin Undiksha, 10(1), 10-19.
Https://Doi.Org/10.23887/Jptm.VV101t.41418

Gutowski, T., Dahmus, J., & Thiriez, A. (2006). Electrical Energy Requirements
For Manufacturing Processes. Proceedings Of The 13th CIRP International
Conference On Life Cycle Engineering, 623-628.

Howard, A. (2010). Innovation And Strategy In Organizations: Bridging
Theoretical Divides. Journal Of Business Research, 63(3), 323-331.
Https://Doi.Org/XXxxxx

0. Jamaaluddin, 1. Anshory, 1. Sulistiyowati, dan A. Ahfas, BUKU AJAR Pengantar
Teknik Tenaga Listrik Diterbitkan Oleh Umsida Press, 1 ed. Sioarjo:
UMSIDA Press, 2022.

Pusavec, F., & Kopac, J. (2009). Achieving And Improving Sustainability In
Machining Processes. Journal Of Cleaner Production, 17(9), 776-784.
Https://Doi.Org/XXxxxx

Prayogo, G. S., Lusi, N., & Lusi, N. (2022). Optimasi Parameter Proses Pemesinan
Ecm (Electrochemical Machining) Skala Laboratorium Dengan Metode
Taguchi-Grey Relational Analysis (Gra). AME (Aplikasi Mekanika Dan
Energi): Jurnal limiah Teknik Mesin, 8(1), 1.

Pribadi, J. S., Yulianto, Y., & Girawan, B. A. (2020). Optimasi Parameter Pemesinan
Menggunakan Metode Taguchi Untuk Meningkatkan Kualitas Kebulatan
Pada Pembubutan Internal Material S45C. Infotekmesin, 11(1), 31-36.
Https://Doi.0rg/10.35970/Infotekmesin.\V111t.104

51


https://doi.org/10.23887/Jptm.V10i1.41418
https://doi.org/xxxxx
https://doi.org/Xxxxx

Rochim, Taufig. (2016). Spesifikasi, Metrologi, Dan Kontrol Kualitas Geomtrik

Westkamper, E., Alting, L., & Arndt, G. (2001). Life Cycle Management
AndAssessment:  Approaches And Visions Towards Sustainable
Manufacturing. CIRP Annals, 50(2), 501-526. Https://Doi.Org/Xxxxx

52



LAMPIRAN

Lampiran 1 Data pengukuran konsumsi daya listrik equalizer dengan dan
tanpa pedingin

Lokasi

Hari / Tanggal

Jam

: Workshop Politeknik Sinar Mas Berau Coal

: 19 sampai 28 februari 2025

: 08:00 —16:30
No. Waktu Perlakuan Kecepatan | Suhu | Kuat Arus
(menit) (rpm) (°c) | o It
1 10 29,3| 26 | 2,96
2 20 290| 26 | 292
3 30 Menggynqkan 2346 310( 26 | 3,18
4 40 Pendingin : 370| 26 | 2,89
5 50 4471 26 | 311
6 60 558 2,6 | 3,37
No. Waktu Perlakuan Kecepatan | Suhu | Kuat Arus
(menit) (rpm) (°c) lo It
1 10 386 | 26 | 349
2 20 486 | 26 | 345
3 30 Mengggnqkan 2346 523 | 26 | 4,07
4 40 Pendingin ' 492 | 26 | 3,77
5 50 414 | 26 | 2,76
6 60 320 | 26 | 282
Waktu Kecepatan | Suhu | Kuat Arus
No. . Perlakuan o
(menit) (rpm) (°c) lo It
1 10 315 | 26 | 3,06
2 20 335 | 26 | 292
3 30 Mengggnqkan 2346 382 | 26 | 351
4 40 Pendingin ' 46,1 | 26 | 3,82
5 50 519 | 26 | 3,65
6 60 540 | 26 | 3,89

53



Lokasi

Hari / Tanggal

: Workshop Politeknik Sinar Mas Berau Coal
: 11 sampai 18 februari 2025

Jam : 08:00 —16:30
No. | Waktu | o | Kecepatan | Suhu Kuat Arus
(menit) (rpm) (°c) lo It
1 10 391 | 26 | 404
2 20 58,7 | 26 | 4,05
3 30 Tar-|pa- 2346 596 | 2,6 | 341
4 40 Pendingin ’ 56,9 | 2,6 | 4,65
5 50 754 | 26 | 3,9
6 60 65,7 | 26 | 4,40
NG Waktu Perlakuan Kecepatan | Suhu | Kuat Arus
(menit) (rpm) (°c) lo It
1 10 418 | 26 | 3,84
2 20 Tar.]pa. 2346 68,1 | 26 | 4,14
3 30 Pendingin : 56,2 | 26 | 3,53
4 40 474 | 26 | 2,95
Waktu Kecepatan | Suhu | Kuat Arus
No. . Perlakuan o
(menit) (rpm) (°c) lo I1
1 10 56,5 | 26 | 3,90
2 20 714 | 26 | 4,27
3 30 442 | 26 | 3,25
4 40 Tappa. 2346 392 | 26 | 3,68
5 50 Pendingin ' 50,8 | 2,6 | 4,68
6 60 542 | 26 | 3,87
7 70 772 | 26 | 4,38
8 80 68,2 | 26 | 4,74
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Lampiran 2 Hasil analisa konsumsi daya listrik equalizer dengan dan tanpa

pendingin

Waktu Kecepatan | Suhu | Kuat Arus Pt Pc
NO- | (meniry | Perlakuan (rpr?n) Ce) [ 1o | & (V\Ijgtt) (Watt) | (Watt)
1 10 29,3| 2,6 2,96 | 1454,58 | 1655,98 | 3110,56
2 20 290| 2,6 2,92 | 1454,58 | 1633,60 | 3088,18
3 30 I\/Ienggyna_kan 234.6 31,0 2,6 | 3,18 | 1454,58 | 1779,06 | 3233,63
4 40 Pendingin ’ 370| 26 | 2,89 | 145458 | 1616,82 | 3071,39
5 50 44771 2,6 | 3,11 | 145458 | 1739,90 | 3194,47
6 60 55,8 | 2,6 | 3,37 | 1454,58 | 1885,35 | 3339,93

Waktu Kecepatan | Suhu | Kuat Arus Pt PC
No. | menity | Perlakuan | T e PR T e | (waty | (waty | owatt
1 10 38,6 2,6 3,49 | 1454,58 | 1952,49 | 3407,07
2 20 48,6 2,6 3,45 | 1454,58 | 1930,11 | 3384,69
3 30 I\/Iengggnqkan 934 6 523 | 2,6 | 4,07 | 145458 | 2276,97 | 3731,55
4 40 Pendingin ’ 492 | 2,6 | 3,77 | 145458 | 2109,14 | 3563,71
5 50 414 | 26 | 2,76 | 1454,58 | 1544,09 | 2998,66
6 60 32,0 2,6 2,82 | 145458 | 1577,66 | 3032,23

Waktu Kecepatan | Suhu | Kuat Arus Pt Pc
No. | (menity | Periakuan | o™ | ) [Tho [ b | cwaty | (waty | owat
1 10 315 | 26 | 3,06 | 1454558 | 1711,92 | 3166,50
2 20 33,5 2,6 | 2,92 | 1454,58 | 1633,60 | 3088,18
3 30 Mengg&ma!kan 234.6 382 | 26 | 351 | 145458 | 1963,68 | 3418,25
4 40 Pendingin ’ 46,1 | 2,6 | 3,82 | 1454,58 | 2137,11 | 3591,68
5 50 51,9 2,6 | 3,65 | 1454,58 | 2042,00 | 3496,58
6 60 54,0 2,6 3,89 | 1454,58 | 2176,27 | 3630,85
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Kuat Arus

Waktu Kecepatan | Suhu Pc
No. (menit) Perlakuan (rpl?n) (°c) lo It (V\Ijgtt) (V\IZH) (Watt)
1 10 39,1 2,6 4,04 | 145458 | 2260,19 | 3714,76
2 20 58,7 2,6 4,05 | 145458 | 2265,78 | 3720,36
3 30 Tar_lpa_ 9346 59,6 2,6 | 3,41 | 1454,58 | 1907,73 | 3362,31
4 40 Pendingin ’ 56,9 | 2,6 | 4,65 | 1454,58 | 2601,45 | 4056,03
5 50 754 | 26 | 3,94 | 145458 | 2204,24 | 3658,82
6 60 65,7 2,6 4,40 | 145458 | 2461,59 | 3916,17

Waktu Kecepatan | Suhu | Kuat Arus Pt Pc
No. (menit) Perlakuan (rp?n) c) lo I (V\Fljgtt) (Watt) | (Watt)
1 10 41,8 2,6 | 3,84 | 145458 | 2148,30 | 3602,87
2 20 Tar)pa_ 9346 68,1 | 2,6 | 4,14 | 145458 | 2316,13 | 3770,71
3 30 Pendingin ’ 56,2 | 2,6 | 3,53 | 145458 | 1974,87 | 3429,44
4 40 47,4 2,6 | 2,95 | 1454,58 | 1650,38 | 3104,96

No Wak'gu Perlakuan Kecepatan | Suhu | Kuat Arus PO Pt Pc
" | (menit) (rpm) (c) | lo le | (Watt) | (Watt) | (Watt)
1 10 56,5 2,6 | 3,90 | 145458 | 2181,86 | 3636,44
2 20 71,4 2,6 | 4,27 | 1454,58 | 2388,86 | 3843,44
3 30 44,2 2,6 | 3,25 | 1454,58 | 1818,22 | 3272,80
4 40 Tar.1pa' 234 6 39,2 2,6 | 3,68 | 1454,58 | 2058,78 | 3513,36
5 50 Pendingin ' 50,8 | 2,6 | 4,68 | 145458 | 2618,24 | 4072,81
6 60 54,2 2,6 | 3,87 | 1454,58 | 2165,08 | 3619,66
7 70 77,2 2,6 | 4,38 | 1454,58 | 2450,40 | 3904,98
8 80 68,2 2,6 | 4,74 | 1454,58 | 2651,80 | 4106,38
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Lampiran 3 Tabel Kecepatan Potong

Pahat Bubut HSS Pahat Bubut Karbida
Bahan

m/men Ft/min M/men Ft/min
Baja lunak(Mild Steel) 18=21 60 <70 30250 100 < 800
Besi Tuang(Cast Iron) 14-17 45-55 45-150 150 =500
Perunggu 21-24 70~ 80 90~ 200 300~700
Tembaga 4590 150 <300 [ 150=450 | 500~ 1500
Kuningan 30-120 100 =400 | 120=300 | 400 < 1000
Aluminium 90-150 | 300-500 [ 90-180 b. = 600
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Lampiran 4 Jadwal Penelitian

No.

Tahapan
Kegiatan

Jadwal selama 4 bulan dalam minggu

oktober

november

Desember

Januari

4

11234

11213]4

2

3

4

Persiapan
Awal

Observasi
Lapangan

Studi
Literatur

Identifikasi
permasalahan
pada mesin
line boring

Pembuatan
laporan

Seminar
Proposal
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Lampiran 5 Spesifikasi geometri

Tabel 2. 1 Tingkatan diameter nominal s.d 500 mm

10 14
10 18 14 18
18 24

1
8 30 24 30
30 50 s 40
40 50
50 80 i W
65 80
80 100
80 “e 100 120
120 140
120 180 140 160
160 180
180 200
180 250 200 225
225 250
250 315 250 280
280 315
315 400 ;. 5
355 400
400 500 L 450
450 500

Tabel 2.2 Toleransi standar untuk kualitas 5 s.d 16.
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Lampiran 6 Proses Line Boring

~¢ -
Proses mencatat hasil pengukuran

Proses men

\ Y

gur kecepatan shaft
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Lampiran 7 Proses pengukuran dimensi

Pengukuran X3

-

Pengukuran X’3
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Pengukuran Y3

v

Pengukuran Y’3
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