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ABSTRAK

Dalam melakukan perancangan pembuatan alat manufaktur hal yang harus
di perhatikan ialah kekuatan sambungan las. Pengelasan merupakan suatu metode
dalam menyambungkan dua logam menjadi satu kesatuan. Pada elekroda E7018
terdapat penggunaan arus yang di izinkan dalam penggunaanya. Dalam penelitian
ini menggunakan variasi arus 90A, 110A, dan 130A yang bertujuan untuk
mengetahui kekuatan las dan penggunaan arus yang efisien dengan dilakukan
pengamatan dari hasil las dan melihat dari tebal las minimum. prosedur pengelasan
yang digunakan ialah jenis las lap joint. Hasil penelitian dengan tiga kali pengujian
menunjukkan bahwa kekuatan las arus 90A pada benda uji 1 sebesar 93,05KN/mm
pada uji 2 sebesar 91,18KN/mm pada benda uji 3 sebesar 90,15KN/mm. pada
percobaan menggunakan arus 110A pada Benda uji 1 sebesar 96,8 1KN/mm benda
uji 2 sebesar 97,66KN/mm benda uji 3 sebesar 96,30KN/mm. Pada percobaan
menggunakan arus 130A pada benda uji 1 mendapatkan kekuatan sebesar
97,83KN/mm benda uji 2 sebesar 103,47KN/mm benda uji 3 sebesar 98,52KN/mm.
pada arus 130A dinyatakan efisien karna sesuai dengan ketebalan las minimum dan
mendapat kekuatan las sebesar 103,47KN/mm.

Kata kunci: las SMAW, Variasi Arus, Perhitungan kekutan Las
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ABSTRACT

In designing the manufacture of manufacturing tools, the thing that must be
considered is the strength of the welded joint. Welding is a method of joining two
metals into a single unit. On the E7018 electrode there is the use of current that is
allowed in its use. In this study using variations of current 90A, 110A, and 130A
which aims to determine the welding strength and efficient use of current by
observing the results of the weld and seeing the minimum weld thickness. The
welding procedure used is the type of lap joint welding. The results of the study
with three tests showed that the welding current of 90A on specimen 1 was
93.05KN/mm in test 2 of 91.18KN/mm on test object 3 of 90.15KN/mm. in the
experiment using a current of 110A on specimen 1 of 96.81KN/mm test object 2 of
97.66KN/mm test object 3 of 96.30KN/mm. In the experiment using a current of
130A on specimen 1, the strength of test object 1 was 97.83KN/mm, test object 2
was 103.47KN/mm, test object 3 was 98.52KN/mm. at 130A current is declared
efficient because it is in accordance with the minimum weld thickness and gets a
welding strength of 103.47KN/mm.

Keywords: SMAW welding, Current Variation, Calculation of Welding Strength
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