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Lampiran 34 Data Pengujian Benda Uji 

 
TIPE A 

  
 

TIPE B 

  
 

TIPE C 

  

 
 

T1(mm) 

 
 

T2 (mm) 

 
 

T1-T2(mm) 

127 55 72 

127 56 71 

127 56 71 

rata-rata 55,66667 71,33333333 

 

 
 

NO 

 

Benda 

Uji Ke 

Luas 

Penampang 

(m²) 

 

Gaya(ton 
force) 

1. Pertama 6364,285714 1,5 

2. Kedua 6364,285714 1,6 

3. Ketiga 6364,285714 1,6 

Rata-rata 6364,285714 1,566667 

 

 
 

T1(mm) 

 
 

T2 (mm) 

 
 

T1-T2(mm) 

172 75 97 

172 75 97 

172 74 98 

rata-rata 74,66667 97,33333333 

 

 
 

NO 

 

Benda 
Uji Ke 

Luas 

Penampang 
(m²) 

 

Gaya(ton 
force) 

1. Pertama 6942,571429 2 

2. Kedua 6942,571429 1,8 

3. Ketiga 6942,571429 1,8 

Rata-rata 6942,571429 1,866667 

 

 
 

T1(mm) 

 
 

T2 (mm) 

 
 

T1-T2(mm) 

218 95 123 

218 96 122 

218 96 122 

rata-rata 95,66667 122,3333333 

 

 
 

NO 

 

Benda 

Uji Ke 

Luas 

Penampang 
(m²) 

 

Gaya(ton 
force) 

1. Pertama 12276,78571 7 

2. Kedua 12276,78571 5 

3. Ketiga 12276,78571 5,1 

Rata-rata 12276,78571 5,7 
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