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Lampiran 2 Perhitungan Manual
Pupuk kondisi kering (7,0)
1. Sudut kemiringan 5°

Sebelum melakukan perhitungan kita harus mengubah detik menjadi menit,
missal waktu pengayakan mncapai 7,51 menit/detik.

51 (detik)
Jadi= W = 0,85 ( menit ) = 7,85 ( menit )
Masa hasil pengayakan =5(Kkg)
Waktu pengayakan = 7,85 (menit)
Laju pengayakan = Sl — = 0,63 ( kg/menit)
7,85 (menit)
2. Sudut kemiringan 10°
Masa hasil pengayakan =10 (kg)
Waktu pengayakan = 6,18 ( menit)
Laju pengayakan { a2 = 0,98 ( kg/menit )

10,11 ( menit)
3. Sudut kemiringan 15°

Masa hasil pengayakan =20 (kg)
Waktu pengayakan = 3,53 (menit)
20 (kg)

Laju pengayakan = 1,12 ( kg/menit )

] 17,87 ( menit)
Pupuk kondisi semi lembap (6,8)
1. Sudut kemiringan 5°

Masa hasil pengayakan =3,275 (kg)
Waktu pengayakan =10 ( menit)
3,275 (kg)
Laju pengayakan = W = 0,328 ( kg/menit )
2. Sudut kemiringan 10°
Masa hasil pengayakan =1,235(Kkg)

Waktu pengayakan =10 ( menit)



1,235 (kg)

Laju pengayakan = 0,124 ( kg/menit )

10 (menit)
3. Sudut kemiringan 15°
Masa hasil pengayakan =1,365 (kg)
Waktu pengayakan =10 (' menit)
. 1,365 (kg) :
Laju pengayakan =——— = 0,137 ( kg/menit )
10 (menit)

Lampiran 3 Pembuatan Alat

Gambar. Pembubutan Plat Besi
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Gambar. Pemotongan

Gambar. Penyambungan Kabel
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Gambar. Perancangan Plat Drum
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Gambar. Pemasangan Baut
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Gambar. Pengeboran Plat

Gambar. Pengeboran Plat
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Gambar. Pengeboran Plat
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Gambar. Pengelasan Rangka

Gambar. Pemotongan Plat
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Gambar. Pengamplasan Rangka
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Gambar. Kerangka Pengayak
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Lampiran 4 Pengambilan Data

Gambar. Pengukuran Kelembapan 6,8
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Gambar. Pengukuran Kelembapan 7,0
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Gambar
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Gambar. Penimbangan Pupuk
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WEIGHT(kg) < UNIT PRICE
e >

TOTAL PRICE

Gambar. Penimbangan Pupuk
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Gambar. Penimbangan Pupuk
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Gambar. Pengayakan
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Gambar. Pengayakan
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Gambar. Hasil Ayakan
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Gambar. Hasil Ayakan

Gambar. Waktu Pengayakan
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Hasil Ayakan

Gambar

Gambar. Hasil Ayakan
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Gambar. Hasil Ayakan

Gambar. Hasil Ayakan
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Gambar. Pengayakan

Gambar. Hasil Ayakan
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Gambar. Kemiringan Ayakan
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To. 20,63
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Stopwatch

Gambar. Waktu Pengayakan
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Gambar. Pengayakan
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Stopwatch

Gambar. Hasil Ayakan
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Gambar.

Pengayakan
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Stopwatch

Gambar. Waktu Pengayakan

Gambar. Hasil Ayakan
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Stopwatch

Gambar. Waktu Pengayakan

Gambar. Hasil Ayakan
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Stopwatch

Gambar. Waktu Pengayakan

Gambar. Hasil Ayakan
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Gambar. Pengayak
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