
37 

 

 

 

DAFTAR PUSTAKA 

 

 
Ahmet M.S. 2014. Design of Mechanical Hydraulic Jack. IOSR Jurnal of 

Engineering (IOSRJEN),12. 

Budi, F. 2014 . Cara Kerja Mesin Press Hidraulik. 

Fortek, Pembangunan. 2013. Sistem Hidrolik dan Pompa Hidrolik. 

Matt, Robert, L. 2009. Elemen-Elemen Mesin Dalam Perancangan Mekanis. 

Yogyakarta : Andi 

Parr, Andrew. 2003. Hidrolika dan Pneumatika, Alih Bahasa Gunawan Prasetyo. 

Jakarta : Erlangga 

Permana, D.A. 2010 “Rancang Bangun Mesin Press Semi Otomatis”, Universitas 

Sebelas Maret, Surakarta. 

Popov, E. P. 1996. Mekanika Teknik (Machine of Material). Jakarta : Erlangga 

Rakesh Y. Suryawanshi, N. P. 2015. Design and Fabrication of Hydraulic jack 

Bearing. IJIRST –International Journal for Innovative Research in Science 

& Technology, 10 

Sudibjo, I. 2015. Gaya dan Tekanan Pada Sistem Hidrolik. 

Mannani, M. R. A. (2019). RANCANG BANGUN ALAT PRES BRIKET 

DENGAN KAPASITAS TEKANAN 4 TON. 



38 

 

 

 

 

Lampiran 

 

Lampiran 1 : Dokumentasi Alat 
 
 

No Keterangan Gambar Alat 

 

 

 

 

 

 
 

1. 

 

 

 

 

 

 
 

Kunci L 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tang 

 



39 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
3. 

 

 

 

 

 

 

 

 
Mata Bor 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
4. 

 

 

 

 

 

 

 

 
Mistar 

 



40 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
5. 

 

 

 

 

 

 

 

 
Palu 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Kunci Pipa 

 



41 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
7. 

 

 

 

 

 

 

 

 
Spidol 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

8. 

 

 

 

 

 

 

 
 

Sarung Tangan Las 

 



42 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

9. 

 

 

 

 

 

 

 

Apron 

 

 

 

 

 

 

 

 
10. 

 

 

 

 

 

 

 
Kompresor 

 



43 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
11. 

 

 

 

 

 

 

 

 
Elektroda 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
12. 

 

 

 

 

 

 

 

 
Mesin Miling 

 



44 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
13. 

 

 

 

 

 

 

 

 
Kaca Mata Las 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
14. 

 

 

 

 

 

 

 

 
Palu Chipping 

 



45 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
15. 

 

 

 

 

 

 

 

 
Oil Pan 

 



46 

 

 

 

 

Lampiran 2 : Dokumentasi Bahan 
 
 

No Keterangan Gambar Alat 

 

 

 

 

 

 

 

 
1. 

 

 

 

 

 

 

 

 
Cat Semprot 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
2. 

 

 

 

 

 

 

 

 
Soda Api 

 



47 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
3. 

 

 

 

 

 

 

 

 
Plat Baja 5 mm 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
4. 

 

 

 

 

 

 

 

 
Bensin 

 



48 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
5. 

 

 

 

 

 

 

 

 
Oring 

 

 

 

 

 

 

 

 

6. 

 

 

 

 

 

 

 

Plat Baja 10 mm 

 



49 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
6. 

 

 

 

 

 

 

 

 
Seal dan O-Ring Kit 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
7. 

 

 

 

 

 

 

 

 
Oil SAE 10 

 



50 

 

 

 

 

Lampiran 3 : Dokumentasi Perlengkapan Safety 
 
 

No Keterangan Gambar 

 

 

 

 

 

 
1. 

 

 

 

 

 

 
Helm safety 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

2. 

 

 

 

 

 

 

 
 

Kacamata Safety 

 



51 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 
3. 

 

 

 

 

 

 
Sarung Tangan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
4. 

 

 

 

 

 

 

 

 
Sepatu Safety 

 



52 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 
5. 

 

 

 

 

 

 
Masker 

 

 

 

 

 

 

 

 
6. 

 

 

 

 

 

 
Earplug 

 



53 

 

 

 

 

Lampiran 4 : Dokumentasi Autocad Inventor 
 
 

No Keterangan Gambar 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

1. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Pengujian Stress 

Analysis 

 

 



54 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 
2. 

 

 

 

 

 

Pengujian Safety 

Factor 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Result Summary 

 

 



55 

 

 

 

 

Lampiran 5 : Dokumentasi Tahap Pembuatan 
 
 

No Keterangan Gambar 

 

 

 

 

 

 
1. 

 

 

 

 

 
Mesin press hidrolik 

manual 20 ton sebelum 

direkonstruksi 

 

 

 

 

 

2. 

 

 

Pelepasan semua 

komponen pada mesin 

press hidrolik, seperti : 

Ram,Pompa,Rangka, 

Hose 

 

 

 

 

 

 
 

3. 

 

 

 

 
 

Drain pada pompa 

setelah mesin press 

dibongkar 

 



56 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Setelah semua 

dipastikan bersih dari 

oil, dilakukan perbaikan 

pada ram dan pada tuas 

pompa yang telah 

dipastikan masalahnya 

 

 

 



57 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

5. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Setelah kerusakan telah 

diperbaiaki, berikutnya 

Dilakukan pewarnaan 

guna menandakan 

bahwa alat telah 

diperbaiki. 

 

 

 



58 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
6. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Dilakukan pengecetan 

ulang, Sekaligus 

pembuatan rangka 

tambahan pada mesin 

press hidrolik, guna 

mempermudah dalam 

pengunaan mesin press 

hidrolik. Penambahan 

yang dilakukan berupa, 

plat pada ram, wadah 

untuk benda kerja, dan 

tambahan rangka kaki. 

 

 

 



59 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
7. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Setelah dilakukan 

proses pembutan 

rangka tambahan untuk 

mesin press hidrolik, 

diharapkan dapat 

membantu meringankan 

dalam melakukan 

penekanan mesin press 

hidrolik. Ada 3 rangka 

tambahan yang dibuat 

seperti gambar 

disamping. 

 

 

 



60 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

8. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Setelah semua komponen 

diwarnai ulang dan rangka 

tambahan berhasil dibuat, 

berikutnya dilakukan 

pemasangan komponen 

kembali seperti semula 

 

 

 



61 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
9. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Setelah rangka mesin press 

hidrolik dan rangka 

tambahan disatukan, 

langkah berikutnya 

melakukan pengujian. 

Untuk mengetahui apakah 

alat benar-benar telah 

berhasil diperbaiki 

 

 

 



62 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

10. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Setelah alat dilakukan 

pengujian untuk 

mengetahui tidak ada lagi 

kerusakan maka dapat 

dipastikan bahwa mesin 

press hidrolik dapat 

digunakan kembali. 

Berikut hasil pengujian 

penekanan. 

 

 

 



63 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

. 

 

 

 

 
 


	DAFTAR PUSTAKA
	Lampiran
	Lampiran 2 : Dokumentasi Bahan

