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ABSTRAK

Keausan dapat diartikan sebagai proses hilangannya material secara progresif atau
pemindahan material dari suatu permukaan sebagai hasil pergerakan relatif antara permukaan
tersebut dengan permukaan lain. Keausan memiliki hubungan erat dari gesekan (friction),
keausan bukan merupakan sifat dasar material, melainkan respon material terhadap sistem luar
(kontak fisik). Tool Life merupakan lama waktu untuk mencapai batas keausan.Tujuan dari
penelitian ini adalah : 1. Untuk memperoleh karakteristik keuasan pahat karbida,akibat
kecepatan pemotongan. 2. Untuk mengetahui kualitas pahat insert karbida pada proses
pembubutan basah. Manfaat yang diperoleh dari penelitian ini adalah : 1. Sebagai bahan
perbandingan dan pembelajaran antara praktek dan teori yang diperoleh dibangku perkuliahan
dengan praktikum didunia kerja. 2. Mengurangi biaya yang keluar terhadap pengadaan mata
bubut. 3. Sebagai referensi parameter permesinan dalam kegiatan TEFA Prodi Perawatan
Mesin Politeknik Sinar Mas Berau Coal.hasil dari penelitian ini adalah : pahat karbida TiN
memiliki nilai keausan tepi 0,377 mm dan untuk pahat karbida TiAIN/AI>,Oz memiliki nilai
Keausan tepi 0,899 mm, Dengan waktu pembubutan selama 460 menit. Sehingga dapat
diketahui umur pahat karbida yang lebih lama adalah TiN 0,377 mm. Maka dapat diketahui
nilai n= 0,8, Ct = 1500,86 sehingga di dapatkan persamaan nilai konstanta umur pahat dari
TiAIN/AI;O3 = 1500,86 dan nilai pahat TIN dapat diketahui n= 07, Ct = 1,538.37 sehingga
didapatkan persamaan nilai dari pahat TiN = 1,538,37. Keausan tepi ini sering terjadi pada sisi
ujung pahat dan sisi tepi pada bidang potong.hasil penelitian yang telah dilakukan dan data
yang diperoleh, dapat disimpulkan sebagai berikut 1. keausan pahat karbida yang terjadi terdiri
dari Keausan Tepi (VB), Keausan Kawah (KA), Pengelupasan Lapisan — Lapisan Bahan
Bagian Pahat (Coating Delamination) dan pembentukan built-up edge (BUE). 2. dapat
diketahui nilai keausan yang lebih kecil terdapat pada pahat TiN dengan ketebalan pemotongan
0,2 mm dengan nilai keausan 0,377 mm. Sedangkan nilai keausan yang besar terjadi pada pahat
TiAIN/AI>Oz dengan ketebalan pemotongan 0,2 mm dengan nilai keausan 0,899 mm, Sehingga
umur pahat karbida yang lebih panjang adalah TiN.

Kata Kunci : Mesin Bubut, Pahat Karbida TiAIN/AI,Oz dan TiN, Aus Sisi.



ABSTRACT

Wear can be defined as the process of progressive loss of material or removal of material
from a surface as a result of relative movement between that surface and other surfaces. Wear
has a close relationship with friction (friction), wear is not a basic property of the material, but
the response of the material to the external system (physical contact). Tool Life is the length of
time to reach the wear limit. The objectives of this study are: 1. To obtain the wear
characteristics of the carbide tool, due to cutting speed. 2. To determine the quality of the
carbide insert tool in the wet turning process. The benefits obtained from this research are: 1.
As a comparison and learning material between practice and theory obtained in lectures with
practical work in the world of work. 2. Reducing the costs incurred for the procurement of the
lathe. 3. As a reference for machining parameters in the TEFA activity of the Sinar Mas Berau
Coal Polytechnic Machine Maintenance Study Program. The results of this study are: TiN
carbide chisel has an edge wear value of 0.377 mm and TiAIN/AIOs carbide chisel has an edge
wear value of 0.899 mm, With turning time for 460 minutes. So that it can be seen that the
longer life of the carbide tool is TiN 0.377 mm. Then it can be seen that the value of n = 0.8,
CT = 1500.86 so that the equation for the tool life constant value of TiAIN/AI>O3; = 1500.86
and the value of TiN can be known n =07, CT = 1.538.37 so that the equation value of the tool
is obtained TiN = 1,538.37. This edge wear often occurs on the edge of the tool and on the edge
of the cutting plane. The results of the research that have been carried out and the data obtained,
can be concluded as follows: 1. Carbide tool wear that occurs consists of Edge Wear (VB),
Crater Wear (KA) , Coating Peel — Coating Delamination and built-up edge (BUE) formation.
2. It can be seen that the smaller wear value is found on the TiN chisel with a cutting thickness
of 0.2 mm with a wear value of 0.377 mm. While the large wear value occurs on the
TiAIN/AI>O3 chisel with a cutting thickness of 0.2 mm with a wear value of 0.899 mm, So the
longer tool life of the carbide is TiN.

Keywords: Lathe, TiIAIN/AIOz and TiN Carbide Chisel, Side Wear.
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