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Lampiran 1. Proses pembuatan Plate Rolling Machine

,—————GEARBOX

, ELECTRIC MOTOR

——KOPLING

TAMPAK ATAS

~ ELECTRIC MOTOR

CHAIN SPROCKET
KOPLING

~—GEARBOX




of P
BOX CONTROL PANEL——
q s
(TAMPAK DEPAN)
= < |
CHAIN & SPROCKET
Gransox
f I

COUPLING / MOTOR LISTRIK














































Lampiran 2. Part Plate Rolling Machine
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Lampiran 3. Hasil Rancangan
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(Sularso., dan Suga, Kiyokatsu. 2002. Dasar Perencanaan Pemilihan Elemen
Mesin. Hal 8)



(Sularso., dan Suga, Kiyokatsu. 2002. Dasar Perencanaan Dan Pemilihan Elemen

Mesin. Hal 3)

Baja karbon konstruksi mesin

01S)

S25C
S30C
S40C
545C
S50C
555C

Baja Tempa SF 40,45,50,55
Baja Nikel Khrom SNC
SNC22

SNCM 1
SNCM 2
SNCM 7
SNCM 8
SNCM22
SNCM23
SNCM25

Baja Khrom Scr3
SCr4
SEr 5
SCr21
SCr22

Baja khrom molibden SCM 2
SCM3
SCM4
SCM5

Baja Nikel Khrom molibden

Standar Jepang

AISI 1025, BS060A25

AISI 1030, BS060A30

AISI 1035, BS060A35, DIN C35

AISI 1045, BS060A45, DIN C45,CK45
AISI 1050, BS060A50, DIN St50.11
AISI 1055, BS060A55

ASTM A105-73

BS 653M31
BS En36

AISI 4337

BS830M31

AISI 8645,BS En100D

AISI 4340, BS817M40, 816M40
AISI 4315

AISI 4320, BS En325

BS En39B

AISI 5135, BS530A36
AISI 5140,BS 530A40
AISI 5145
AISI 5115
AISI 5120

AISI 4130, DIN 34CrMo4

AISI 4135, BS708A37

AISI 4140, BS708M40, DIN42CrMo4
AISI 4145, DIN50CrMo4

(Sularso., dan Suga, Kiyokatsu. 2002. Dasar Perencanaan Dan Pemilihan Elemen

Mesin. Hal 5)



Bahan M i
Baja di atas baja 0,74 0,57
Aluminium di atas baja 0.61 047
Tembaga di atas baja 0,53 0.36
Kuningan di atas baja 0.51 0.44
Seng di atas besi tuang 0.85 0.21
Tembaga di atas besi tuang 1,08 0.29
Gelas di atas besi tuang 0.04 0.40
Tembaga di atas gelas 0,68 0.53
Teflon d: atas teflon 0.04 0.04
Tetlon di atas baja 0.04 0.04

(sumber : Juhana dan Suratman. 2000:243)

Tabel 5.1 Faktor koreksi

Mesin yang digerakkan Penggerak

Momen puntir puncak 200%

Momen puntir puncak >2007;

Motor arus bolak-balik (mo-
men normal, sangkar bajing,
sinkron), motor arus scarah (li-
litan shunt) -

Motor arus bolak-balik (mo-
men tinggi, fasa tunggal, lilitan
seri), motor arus searah (lilitan
kompon, lilitan seri), mesin
torak, kopling tak tetap

Jumlah jam kerja tiap hari Jumlah jam kerja tiap hari
3-5 8-10 16-24 35 8-10 16-24
jam jam jam Jam jam jam

= :

8 § Pengaduk zat cair, kipas angin, blower . g S

3 2 |(sampai 7,5 kW) pompa sentrifugal, kon- | 10 | 1.1 12 12 13 14

] a veyor tugas ringan

Qs

> 8

-] Konveyor sabuk (pasir, batu bara), pe- |-

§ ngaduk, kipas angin (lebih dari 7,5 kW), ; %0

‘=z |mesin torak, peluncur, mesin perkakas, 1,2 1,3 14 14 1.5 1,6

‘£ =5 [mesin percetakan. : 3

S o

>

s Konveyor (ember, sekrup), pompa torak, pES: :

§  |xompreésor, gilingan palu, pengocok, | 1.3 14 1,5 1,6 1,7 1.8

.g' o] Foots-blower, mesin tekstil, mesin kayu :

=8

S

£ | Penghancur, gilingan bola atau batang,

_'§ pengangkal, mesin pabrik karet (rol, ka- || 1.5 1,6 17 1.8 19 20

'z | lender)

:

53

(Sularso.v, dan Suga, Kiyokatsu. 2002. Dasar Perencanaan Dan Pemilihan Elemen
Mesin. Hal 165)




[Properties SS400 A36 ST37 Sa75JR
Tensile Strength (MPa) 400 — 510 400 - 552 627 380 - 540
Yield Strength (MPa) 205-245 281 - 301 294 275
Elongation (%) 27 - 30 91 12 23
Young’s Modulus (GPa) 190-210 200 210 210
Poisson’s Ratio 0.26 0.32 0.32 0.3
Density (kg/m3) 7860 7800 7850 7800
Hardness,Brinell (HB) 160 119 — 159 141 121 - 163
(Tabel properties plat)
Klasifikasi  Tegangan Kekuatan Elongation
Luluh Tarik %
N/mm’ N/mm?’

ASTM A36 36 58 -80 23

ASTM 50 70 - 100

A529-50

ASTM 50 65

AS572-50

ASTM 50 70

AS8S8

(tabel kekuatan tarik dan luluh)

Product Tebal (mm) PxL (feet) Berat (Kg)
Mild steel 4mm 4 4x8 = 93.32
Mild steel 4.5mm 4.5 4x8 = 105
Mild steel 4.8mm 4.8 4x8 = 112
Mild steel 5Smm M 117
Mild steel 5.8mm 5.8 4x8 = 135.32

(Tabel spesifikasi plat)



Lampiran 4. Hasil Pengukuran

Pengukuran diameter poros



Pengukuran putaran motor listrik



Pengekuran diameter lingkaran pvlat besi



Pengukuran torque wrench



