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“Ketika seseorang mendapatkan ujian yang mengguncang jiwa, maka itu tandanya 

Allah ingin menaikkan derajat keimanan orang tersebut ke level tingkatan iman 

yang lebih tinggi. Maka berbahagialah! Karena ujian itu tanda cinta Allah kepada 

orang tersebut untuk meningkatkan kualitas hidupnya” 

 

“Ustad Adi Hidayat” 

 

 

“Allah tidak membebani seseorang melainkan sesuai dengan kesanggupannya” 

 

(Q.S AL-Baqarah, 2: 286) 

 

 

“Maka sesungguhnya bersama kesulitan itu ada kemudahan. 

Sesungguhnya bersama kesulitan itu ada kemudahan” 

 

(Q.S AL-Insyirah, 94: 5-6) 

 

 

“Menuju tak terbatas dan melampauinya 

makes big goals and let’s fly higher” 

 

(Buzz Lightyear) 
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Pengelasan (welding) adalah teknik penyambungan logam dengan cara 

mencairkan sebagian logam induk dan logam pengisi dengan atau tanpa logam 

penambah dan menghasilkan logam continue. Arus yang digunakan untuk 

pengelasan sangat berpengaruh terhadap kualitas hasil las karena terjadinya 

perubahan struktur akibat pendinginan sehingga berpengaruh terhadap kekuatan 

bahan jika penggunaan arus semakin besar maka proses pencairan logam yang akan 

disambung akan semakin cepat. Metode yang di gunakan dalam penelitian ini ialah 

metode eksperimental pengujian yang di lakukan ialah melakukan pengelasan di 

beberapa spesimen yang sesuai ASME kemudian dilakukan pengelasan pada besi 

equalizer yang di mana menggunakan variasi arus pengelasan 80 ampere, 90 

ampere, 100 ampere, 110 ampere, 120 ampere menggunakan elektroda RB 26 

dengan diameter 3,2 mm. Kemudian dilakukan perhitungan kekuatan las untuk 

mengetahui perbandingan dan penggunaan besar arus yang efektif dalam 

pengelasan menggunakan elektroda RB 26 tersebut. Kenaikan kuat arus mengalami 

peningkatan dan penurunan yang dimana kuat arus 80 ampere ke 90 ampere 

meningkat 33,2%, kuat arus dari 90 ampere ke 100 ampere meningkat 24,6%, kuat 

arus dari 100 ampere ke 110 ampere meningkat 21,8%. Sedangkan pada kuat arus 

110 ampere ke 120 ampere mengalami penurunan 0,7%. Kuat arus 110 ampere 

adalah kuat arus yang paling ideal untuk proses pengelasan pada equalizer, 

merupakan titik ideal karena memperoleh nilai yang tertinggi di bandingkan kuat 

arus yang lain. Kuat arus 80 ampere dan 110 ampere masih mengalami peningkatan, 

sedangkan kuat arus 120 ampere mengalami penurunan  . 

 

Kata kunci: Las SMAW, pengaruh kuat arus, variasi arus 
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Welding (welding) is a metal joining technique by melting some of the base 

metal and filler metal with or without additional metal and produces continuous 

metal. The current used for welding greatly affects the quality of the weld results 

due to changes in structure due to cooling so that it affects the strength of the 

material. If the current is greater, the melting process of the metal to be joined will 

be faster. The method used in this study is an experimental method of testing namely 

welding on several ASME-compliant specimens and then welding on equalizer iron 

which uses variations of welding currents of 80 A, 90 A and 100 A, 110 A, 120 A 

using RB 26 electrodes with a diameter of 3.2 mm. Then do the calculation of the 

strength of the weld to find out the comparison and use of the effective amount of 

current in welding using the RB 26 electrode. The increase in current strength has 

increased and decreased where the current strength of 80 A to 90 A has increased 

33.2%, the current strength has increased from 90 A to 100 A increased 24.6%, the 

current strength from 100 A to 110 A increased 21.8%. Meanwhile, at a current 

strength of 110 A to 120 A, it decreased by 0.7%. The current strength of 110 A is 

the most ideal current strength for the welding process on the cam shaft break, 

which is the ideal point because it obtains the highest value compared to other 

current strengths. The current strengths of 80A and 110A are still increasing, while 

the current strengths of 120A have decreased. 

 

Keyword: SMAW welding, the influence of current, the vibration of current. 
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