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BAB V
PENUTUP

Kesimpulan

Kesimpulan yang diperoleh dari hasil penelitian ini adalah:

Kuat arus 120 A adalah kuat arus yang paling ideal untuk proses pengelasan
pada komponen equalizer, dibandingkan variasi kuat arus 80 A, 90 A, 100
A, 110 A

Pengaruh kuat arus pengelasan tipe SMAW dengan kawat RB-26
menggunakan ampere 120 A memberikan kualitas hasil pengelasan yang
lebih baik, dibandingkan dengan variasi arus lainnya. Hal ini di tandai
dengan minimnya kecacatan pada hasil pengelasan pada komponen besi
equalizer unit doubel vessel truk. Walaupun ampere 110 memiliki tingkat
kekerasan yang lebih tinggi namun terdapat beberapa kecacatan pada hasil
pengelasan, hal ini berbanding terbalik ketika menggunakan ampere 120

Saran

Saran yang diperoleh dari hasil penelitian ini adalah:

Saat proses pengelasan pastikan kondisi tubuh fit dan lingkungan
mendukung, karena ini juga termasuk faktor perubahan angka kekerasan
Sebaiknya dilakukan pemanasan elektroda terlebih dahulu sebelum
dilakukan pengelasan untuk menghilangkan hidrogen yang ada pada flux,
karena hidrogen akan menyebabkan las-lasan menjadi berkualitas jelek.
Prosedur pengelasan harus lebih diperhatikan agar hasil pengelasan baik dan
tidak mengalami retak terutama pengaturan kecepatan pengelasan
Pengawasan pada saat proses pengelasan perlu dilakukan untuk
mengantisipasi terjadinya kesalahan prosedur pada proses pengelasan
tersebut
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